OK 92.35

Tipus Rutil-bazikus

MMA
E23-UM-250-CKT

Altalanos leiras

A Ni-alapu, NiCrMoW tipusu szuperotvoze-
tekhez tartozo elektroda heganyaga extra-
szivés, hidegen keményedd 6tvozet, amely a
legtdbb savnak ellenall. A heganyag emellett
nagy hémérsékleten is alkalmazhaté.

Alkalmazasok:

Felrakéhegesztéshez:

* melegkovacsold szerszamok,

» melegalakité szerszamok és melegnyiré kések.
Korréziéallod plattirozashoz:

* szelepek és szivattyualkatrészek.
Kot6hegesztéshez:

* Nimonic és Inconel tvozetek.

Hegesztoaram
DC(+), AC: Uy > 70 V

L 4

Hegesztési paraméterek

Atmérd, mm Hossz, mm
2.5 300
3.2 350
4.0 350

5.0 350

Besorolas

DIN 8555 E23-UM-250-CKT

Hegesztési omledék vegyi dsszetétele, %

C S§i Mn Mo OCr w Fe Ni

0.06 0.7 0.7 16.5 155 3.8 55 57.0

Hegesztési omledék mechanikai jellemzoi

Heganyag kem. heg. allapotban 240-260 HV
Heganyag kem. hidegal. utan  40-45 HRC
Megmunkalhatésag Mérsékelt
Kopasallas nagy hémérsékleten Kivald
Korrézids ellenallas Nagyon jé

Aramerdsség, A ivfesziiltség, V

65-110 18
110-150 18
160-200 20
190-250 20



